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Verschlugkappe 



Die Erfindung be" riff t ei-\e Verschlupkappe gemaP dem Ober- 
fciagriff des PafeeRtA&s&ru?V : 1* 



Vers ;:;.lupkapp^n der vorgenannte** Gattung sind allgemein 
bekannt. Sie ermoglichen d.i# fc.bg * be v n flussigem oder pul- 
verf3rmigem Spruhgut durch Eindrucken einer oder mehrerer 
flexibler Wa^de des Behalters. Durch den sogenannten 
Memory-Char skte- der Wande haben diese das Bestreben, beiro 
Loslassen des Behalters wieder ihre ursprungliche Lage ein- 
zunehmen. Dies ist mit einem Ansaugen von Luft durch die 
Abgabeof fnung der Verschlupkappe verbunden. Dies^r Effekt 
kann mit Nachteilen verbunden sein, wenn z.B. die mit der 
Verschlupkappe ausgerustete Packung fur medizinische Zwecke 
eingesetzt wird, bei denen ein Heil- oder Behandlungsmittel 
durch Einfuhren des die Abgabeof fnung enthaltenden vorderen 
Endes der Verschlupkappe in eine Korperof fnung abgegeben 
werden mup. Hier laflt sich nicht ausschliepen, dap, noch 
wahrend die Verschlupkappe mit ihrer Abgabeof fnung in die 
K6rper6f fnung eingesetzt ist, in der Kdrper&f fnung befind- 
liche Flussigkeit durch die Wiederbeluf tung des Behalters 
angesaugt wird, die zu einer Kontaminierung des im Behalter 
enthaltenen Produktes fuhrt. So sind zur Bekampfung von 
Schnupfen sogenannte Nasal-Sprtihsysteme bekannt, bei denen 
nach dem Versprtthen des Sprays in die Nase das Nasensekret 
•durch die Wiederbeluf tung des Behalters angesaugt und das 
Produkt hi rdurch kontarainiert wird. 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
1 Verschlupkappe der genannen Gattung so zu verbessern, dap 
die Beluf tung des Behalters nach dem Zusammenpressen seiner 
flexiblen Wandung durch die Abgabeof fnung ausgeschlossen 
ist f trotzdem aber durch einfachen Aufbau der Verschlup- 
5 kappe eine wirtschaf tliche Msssenherstellung der Verschlup- 
kappe moglich ist. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe durch die ira Kennzeichen 
des P^tiont ftnspruchs 1 enthaltenen Merkmale. Durch die 

1® Anordnung des der Abgabeof fnung vorgeschalteten Auslap- 
ventils, das nur bei im Behalter herrschendem Oberdruck 
geoffnet ist, wird mit Sicherheit die Wiederbeluf tung aes 
Behalters und damit die Oefahr des Ansaugens von den Behal- 
terinhalt kontaminierenden Substanzen durch die Abgabeoff- 

15 nung hindurch verhindert. Denn die Beibehaltung der Quali- 
tat des Spruhgutes im Behalter wird durch die von der Abga- 
beof fnung getrennte Beluf tungsof fnung und das Beluf tungs- 
ventil sichergestellt, das sich nur bei Unterdruck im 
Behalter off net. 
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Die gemafi Anspruch 2 vorgesehene Verbindungsdf fnung 
zwischen der das Steigrohr mit der Abgabeof fnung verbinden- 
den Rammer und dem oberen, Luft enthaltenden Tail des 
Behalters ermoglicht eine Vermischung des aktiven Produkts 
mit der aus dem oberen Teil des Behalters durch die 
Verbindungsdf fnung hindurch geprepten Luft. Dieser Vermi- 
schungs*f fekt wird naturgemaP insbesondere dann erreicht, 
wenn der Behalterinhalt aus einer Flussigkeit besteht, so 
dap die Verschlupkappe insbesondere fur Flussigkeiten als 
das aktive Produkt geeignet ist. 

Aus den weiteren Unteranspruchen ergeben sich vorteilhafte 
konstruktive Ausgestaltungen der Verschlupkappe, die 
demnach nur aus vier Einzelteilen besteht, namlich der 
eigentlichen Verschlupkappe, einem Steigrohrhalter , einem 
einzigen flexiblen Ventilbauteil , das gleichzeitig die 
Ventilteile fur das AuslaPventil und ftir das Beluf tungsven- 
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til stelltr sowie aus dem Steigrohr. Inf olgedessen ist eine 
auPerordentlich preiswerte und wirtschaf tliche Massenher- 
sttfllung des erf indungsgemaflen Verschlussen moglich. 



Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung von zwei 
Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. Ss zeigen: 

Fig. 1 eine erste Ausf uhrungsf orm einer VerschluP- 
kappe in einem Mittellangsschnitt und 

Fig. 2 eine zweite Ausf uhrungsf orm der Verschlup- 
kappe in einem Mittellangsschnitt. 



In den Fig. 1 und 2 ist eine Verschlupkappe 5 fur ein 
Quetschf laschen-Nasal-Spruhsystem mit zwei Abgabeof f nungen 
6 fur einen nicht gezeigten Behalter, vorzugsweise aus 
Kunsstoff, mit flexibler Wandung gezeigt, die von Hand zur 
Abgabe eines flussigen Therapeutikums , z.B. zum Abschwellen 
der Nasenschleimhaute, zusammenprepbar ist, das mittels 
eines Steigrohres 7 mit den Abgabeof f nungen 6 in Verbindung 
steht. Anstelle eines flussigen Spruhgutes kann gegebenen- 
falls auch ein pulverf ormiges in Betracht komiheh. 



Den Abgabeof f nungen 6 ist ein AuslaPventil 8 vorgeschaltet , 
das bei Oberdruck im Behalter geoffnet ist. GemaP Fig. 1 
ist einer Beluf tungsoff nung 9 ein Beluf tungsventil 10 zuge- 
ordnet, das bei Unterdruck im Behalter geoffnet ist. Eine 
Rammer 11 verbindet das Steigrohr 7 mit der Abgabeof f nung 6 
und steht mit dem oberen, Luft enthaltenden Teil des Behal- 
ters uber mindestens eine Verbindungsof fnung 12 in Verbin- 
dung. 



Der Ventilsitz des Auslapventils 8 ist von einem zylindri- 
schen Zapfen 13 g bildet, der von der Unterseite 14 einer 
Kopfwand 15 in die zylindrische Rammer 11 koaxial hinein- 
ragt. Der zylindrische Zapfen 13 bildet mit der Kammerwand 
17 der Rammer 11 einen Ringraum 16. An der Kajtunerwand 17 
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ist ein flexibles Ventilteil 18 befestigt, das mit einem 
kreisformigen mittleren Lochrand 19 an der Umf angsf lache 
des Zapfens 13 dicht anliegt. 

Das flexible Ventilteil 18 des Auslapventils 8 erstreckt 
sich von der Kammerwand 17 zu dem Lochrand 19 in Richtung 
der Abgabeof fnung 6 in Form einer Rundkuppe 20. Wie 
ersichtlich, oind die Abgabeof fnungen 6 in der Kopfwand 15 
der Rammer 11 angeordnet, die von einem mittig aufragenden 
Kappendom 21 gebildet ist. Ein Fup 22 des KappeauOiaes 21 
ist von einer Ringschulter 23 umgeben, die in dem Fu0be- 
reich der die Verbindungsdf f nung 12 aufweist. Ein Kappen- 
mantel 24 erstreckt sich von dem Aupenrand der Ringschulter 
23 etwa koaxial zur Mittellangsachse der Verschlupkappe 5 
abwarts und ist so geformt, dap er mit Prepsitz oder 
Schnappsitz auf den Behalterhals aufsetzbar ist. Alternativ 
kann auch eine Schraubverbindung gewahlt werden. 



GemaP Fig. 1 bildet die Unterseite 25 der Ringschulter 23 
radial auperhalb der Beluf tungsdff nung 9 den Ventilsitz fur 
ein flexibles Ventilteil 26 des Beluf tungsventils 10. Das 
flexible Ventilteil 26 ist an der Kammerwand 17 befestigt 
und erstreckt sich ringseheibenartig etwa parallel zur 
Ringschulter 23 radial nach auPen uber die Beluf tungsoff- 
nung 9 hinaus und ist am AuPenrand mit einer aufragenden 
Dichtungslippe 27 versehen. 



Obwohl die flexiblen Ventilteile 18 und 26 getrennt ausge- 
bildet und unabhangig vonein^nder in der Rammer z.B. mecha- 
nisch oder durch Kleben oder Heipsiegeln befestigt werden 
konnen, bilden sie bevorzugt ein einziges Ventilbauteil 28. 
Dieses Ventilbauteil 28 ist vorzugsweise aus sehr weichem 
Polyethylen, Gummi oder Silicon hergestellt. Das Ventilbau- 
teil 28 besteht aus einem zylindrischen Abschnitt 29, der 
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sich entlang der Rammerwand 17 erstreckt und die obere 
Rundkuppe 20 des AuslaPventils 8 mit dent ringscheibenf ormi- 
gen Ventilteil 26 des Beluf tungsventils 10 verbindet. Dies 
ermoglicht die Herstellung der Verschlupkappe aus wenigen 
Einzelteilen bei sehr einfacher Montage, 



Kin zylindrischer Steigrohrhalter 30 ist in die untere Off- 
nung 31 der Rammer 11 eingesetzt und legt mit PrePsitz die 
beiden von dem einteiligen Ventilbauteil 28 gebildeten fle- 
xibien Ventiiteil« 13 bzw. 26 des AuslaPventils S und des 
Beluf tungsventils 10 an der Rammerwand 17 fest. Der Steig- 
rohrhalter 34 ist gegenuber dem Durchmesser des an seinem 
unteren Ende vorgesehenen Steigrohres 7 bei 32 erweitert. 
In diesem Erweiterungsbereich 32 sind zwei diametral gegen- 
uberliegende Verbindungsof f nungen 12 vorgesehen. Diese Ver- 
bindungsof fnungen ermoglichen beim Zusammenpressen des 
Behalters den Austritt von Luuft aus dem Behalter in die 
Rammer 11 sowie die Vermischung mit dem Spruhgut in der 
Rammer, bevor es aus den Abgabeof fnungen 6 verspriiht wird. 
Es versteht sich, daP auch nur eine Oder mehr als zwei 
VerbindungsSf fnungen vorhanden sein konnen. 

Soli durch die Abgabeof f nung 6 im flexlblen Bebnlter 
enthaltende Flussigkeit durch Zusammenpressen des Behalters 
abgegeben werden, wird durch den dabei im Behalter entste- 
henden Oberdruck einerseits das Beluf tungsventil 10 dicht 
geschlossen gehalten, wahrend andererseits der Oberdruck 
den z.B. flussigen Behalterinhalt durch das Steigrohr 7 und 
die Rammer 11 gegen den Lochrand 19 des flexiblen Ventil- 
teils 18 prept, der von der zylindrischen Umf angsf lache des 
Zapfens 13 abgehoben wird, so dap die Flussigkeit durch die 
beiden an den Zapfen 13 parallel angrenzenden Abgabeof fnun- 
gen 6 ausstromen kann. Die Flussigkeit stromt als ein 
Spruhnebel aus, weil im oberen Teil des Behalters enthal- 
tene Luft durch die Verbindungsof f nung 12 in der Rammer 11 
mit der SprQhf lussigkeit vermischt wurde. Das Auslapventil 
8 schliept sich bei Beendigung der Druckausubung. Die 
Behalterwand bewegt sich dann aufgrund ihres Ruckstellver- 
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mogens in ihre ursprungliche Lage zuruck. Das Ventilteil 26 
wird von der Beluf tungsdf fnung 9 aufgrund des gegenub?r dem 
atmospharischen Druck niedrigen Drucks im Behalter 
abgehoben, so daP der von Flussigkeit freie Teil des Behal- 
ters bis zum Druckausgleich mit Luft geffillt wird. Sobald 
der Druckausgleich erreicht ist, schliept sich das elasti- 
sche Ventilteil 26 des Beluf tungsventils 10 selbsttatig. 

Bei der zweiten Ausf uhrungsf orm gemap Fig. 2 einer Ver- 
schlupKdppe aind cier ersten Ausf uhrungsf orm entspr^chen^p? 
Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen. 



Es ist ersichtlich, daP ein Beluf tungsventil 37 bei dieser 
zweiten Ausf uhrungsf orm unterschiedlich ausgebildet ist. 
Ein zylindrischer Dichtkragen 33 steht von der Unterseite 
15 25 der Ringjchulter 23 koaxial zur Kammer 11 nach unten vor 
und umschliept die Beluf tungsof fnung 9. Die Innftnwand 34 
des Dichtkragens 29 bildet den Ventilsitz fur den Aupenrand 
35 eines flexiblen Ventilteils 36 des Beluf tungsventils 37. 
Ein Steigrohrhalter 34 ist im wesentlich^n wie derjenige in 
Fig. 1 ausgebildet, hat aber daruber hinaus im Obergangsbe- 
reich 32 zum Steigrohr 7 aupen einen Ringflansch 38. Der 
Radius dieses Ringf lansches 38 ist kleiner als der radiale 
Abstand der Belftf tungsdf fnung 9 von der Mittellangsachse 
der Verschlupkappe 5 bemessen. Der Ringflansch 38 ist in 
axialem Abstand von der Unterseite 25 der Ringschulter 23 
derart angeordnet, daP das flexible Ventilteil 36 des 
Beluf tungsventils 37 sich uber den Ringflr^sch 38 durch 
einen Ringspalt 39 zwischen dem Ringflansch und dem Dicht- 
kragen 33 nach unten und augen gegen dessen Innenwand 30 
erstreckt und an dieser in Schliepstellung dicht anliegt. 
Diese Ausf uhrungsf orm hat im Vergleich zu der in Fig. 1 
<!ezeigten Ausf uhrungsf orm den Vorteil, daP das Beluf tungs- 
ventil 37 empfindlicher oder schneller reagiert als im 
Falle der ersten Ausf uhrungsf orm. Augerdem ist es 
35 stromungstechnisch guns tiger. Die Form des einteiligen 
Ventilbauteils 40 in Fig. 2 ermoglicht daruber hinaus eine 
leichtere Herstellung im Spritzgiepverf ahren, da di Durch- 
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messeranderungen vom Ventilteil 36 ober den zylindrischen 
Abschnitt 29 bis zum oberen Lochrand 19 fliepend sind. 

Bei beiden Ausfuhrungsf ormen besteht die Verschlupkappe 
selbst vorzugsweise aus Polyethylen, Polypropylen oder 
anderen thermoplastischen Kunststof f en. Die Verschlu&kappe 
kann mittels Schnappsitz oder Pre&sitz auf einen 
eatsprechend ausgebildeten Behalterhals aufgesetzt oder 
mittels SchraubverschluP auf einen mit Gewinde versehenen 
Behalterhals aufgeschraubt werden. Auch der Steigrohrhalter 
und das Steigrohr konnen aus entsprechenden Werkstoffen 
hergestellt werden. 

Der Steigrohrhalter 30, auf dem das Steigrohr 7 montiert 
ist f sowie das flexible einteilige Ventilbauteil 28 bzw. 40 
werden durch PrePsitz in der Kammer 11 des Kappendomes 21 
der Verschlupkappe gehalten. 



Bei Betatigung gilt fur beide Ausfuhrungsf ormen, dap durch 
Druck auf den Behalter das aktive Spruhgut, vorzugsweise 
20 Flussigkeit durch das Steigrohr 7 und den Steigrohrhalter 
30 in die Kammer 11 gefuhrt wird, Gleichzeitig gelangt 
Luft, die sich oberhalb des aktiven Produktes innerhalb des 
Behalters befindet, durch die Verbindungsof fnung 9 des 
Steigrohrhalters 30 ebenfalls in die Kammer 11, wo sie sich 
mit dem aktiven Produkt vermischt. 



Durch den hydraulischen Druck der mit Luft durchmischten 
aktiven Flussigkeit wird der Lochrand 19 von dem Zapfen 13 
abgehoben und somit das AuslaPventil 8 geoffnet. Das Pro- 

30 dukt kann dann durch die Abgabeof f nungen 6 austreten. 
Unmittelbar nach Beendigung des Zusammenpressens des Behal- 
ters wird aufgrund des Unterdrucks im Behalter gegenuber 
dem Aupendruck das AuslaPventil B zwischen dem Ventilteil 
18 und dem Zapfen 13 wieder geschlossen und somit, z.B. bei 

3 ^ einer Nasensprayf lasche, ein Ansaugen von Nasensekret durch 
die Abgabeof f nungen 6 verhindert . Gleichzeitig wird eben- 
falls durch dsn in dem Behalter herr«ch«nden Unterdruck das 
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Belttf tungsventil 10 bzw. 37 durch Abheben der Dichtungs- 
lippe 27 bzw. des Augenrandes 35 der betreffenden Ventil- 
teile von ihrem Ventilsitz geoffnet, so da{J Luft durch die 
Beluf tungsoffnung 9 in der Verschlupkappe in den Behalter 
gelangen und diesen wieder beluf ten kann. Ferner ist 
ersi-rhtlich, d&£ die Montagu der Verscfclugk^ppe Zediglich 
eine aufeinanderf olgende koaxiale Montagebewegung 3es 
einteiligen Ventilbauteils 28 bzw. 40, des Steigrohrhaltsi 
mit Pre&sitz sowie des Steigrohres 7 erf order t. 
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Akte: S 1-128 

Bezugszeichenliste 



5 Verschlupkappe 

6 Abgabeoffnung 

7 Steigrobr 

8 Ausla&ventil 

3 Beluf tungsrohr 

10 Beluf t ungs vent i 1 

11 Kammer 

i 2 Verbindungso*: :ing 

13 Zapfen 

14 Unterscrte 

15 Kopf rend 

16 Ringraum 

17 Kammer wand 

18 Ventilteil 

19 Lochrand 

20 Rundkuppe 

21 Kappendom 

22 Fup 

23 Ringschulter 

24 Kappenmantel 

25 Unterseite Ringschulter 

26 Ventilteil 

27 Dichtungslippe 

28 Ventilbauteil 

29 zylindrischer Abschnitt 

30 Steigrohrhalter 

31 untere Offnung 

32 Erweiterung 

33 Olchtkragen 

34 Innenwand 

35 AuPenrand 

36 flexibles Ventilteil 

37 Belttf tungsventil 
3B Ringflansch 
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39 Ringspalt 
1 40 Ventilbauteil 
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SchutzansprUche 



Verschlupkappe (5) mit einer Abgabeof fnung (G) fur 
Behalter mit flexibler Wandung, die von Hand zur 
Abgabe von Spruhgut zusammenprePbar ist, das mittel^ 
eines Steigrohres (7) mit der Abgabeof fnung (6) in 
Verbindung steht, 
dadurch gekennzeichnet , daP 

der Abgabeof f nung (6) ein AuslaPventil (8) vorgeschal- 
tet ist, das bei Oberdruck im Behalter geoffnet ist, 
wahrend einer Beluf tungsof fnung (9) ein Beluf tungsven- 
til (10 37) zugeordnet ist, das bei Unterdruck im 
Behalter geoffnet ist. 

Verschlupkappe nach Anspruch 1, dadurch gokennzeich- 
net, dap eine das Steigrohr (7) mit der Abgabeof fnung 
(6) verbindende Kammer (11) mit dem oberen, Luft ent- 
haltenden Teil des Behalters uber mindestens eine Ver- 
bindungsof fnung (12) in Verbindung steht. 

Verschlupkappe nach den Anspruchen 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dap der Ventilsitz des Auslapventils 
(8) von einem zylindrischen Zapfen (13) gebildet ist, 
der von der Unterseite (14) einer Kopfwand (15) in die 
zylindrische Kammer (11) koaxial hineinrngt und einer 
Ringraum (16) mit der Kammerwand (17) bildet, an del 
ein flexibles Ventilteil (18) befestigt ist, das mil 
einem kreisf ormigen mittleren Lochrand (19) an dea 
Umfangsf lache des Zapfens (13) dicht anliegt, 

Verschlupkappe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, dap das flexible Ventilteil (18) des AuslaPven 
tils (8) sich von der Kammerwand (17) zu seinei 
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Lochrand (19) kuppenartig (bei 20) in Richtung der 
Abgabeof fnung (6) erstreckt, die in der Kopfwand (15) 
der Kammer (11) angeordnet ist. 



5. Verschlupkappe nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet , daP die Kammer (11) von einem mi t tig 
aufragenden Kappendom (21) gebildet ist, dessen FuP 

(22) von elner Ringschulter (23) umgeben ist und die 
Verbindungsdf fnung (12) aufweist, und daP ein Kappen- 
mantel (24) sich von dem AuPenrand dor Ringschulter 

(23) etwa koaxial zur Mittellangsachse der Verschlup- 
kappe (5) abwarts erstreckt. 

6. Verschlupkappe nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dap die Unterseite (25) der Ringschul- 
ter (23) radial auperhalb der Beluftungsof fnung (9) 
den Ventilsitz fur ein flexibles Ventilteil (26) des 
Beluf tungsventils (10) bildet, das an der Kammerwand 
(17) befestigt ist und sich ringscheibenar tig etwa 
parallel zur Ringschulter (23) radial nach aupen uber 
die Beluftungsof fnung (9) hinaus erstreckt und am 
AuPenrand mit einer aufragenden Dichtungslippe (27) 
versehen ist. 

7. Verschlupkappe nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dap ein zylindrischer Dicht- 
kragen (39) von der Unterseite (25) der Ringschulter 
(23) koaxial zur Kammer (11) nach unten vorsteht, der 
die Beluf tungsof fnung (3) umschliept und dessen Innen- 
wand (34) einen Ventilsitz fur den AuPenrand (35) 
eines flexiblen Ventilteils (32) des Beluf tungsventils 
(37) bildet, das an der Kammerwand (17) befestigt ist. 

8. Verschlupkappe nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daP ein zylindrischer Steig- 
rohrhalter (34) in die untere Offnung (31) der Kammer 
(11) eingesetzt ist und mit Prepsitz die beiden flexi- 
blen Ventilteile (18 bzw. 26; 36) des AuslaPventils 
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(8) und Beluftungsv ntils (10; 3?) an der Kammerwand 
(17) festlegt. 



9. Verschlupkappe nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dap die flexiblen Ventilteile 
(18; 26; 36) des Auslapventils (8) und des Beluftungs- 
ventils (10; 37) ein einziges Ventilbauteil (28; 40) 
bilden. 



10. Verschlupkappe nach eiii&i'ti uer Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet , dap der in die Kammer (11) 
eingreifende Steigrohrhalter (30) zylindrisch 
ausgebildet und gegenuber dem Durchmesser des an sei- 
nem unteren Ende vorgesehenen Steigrohres (7) erwei- 
tert ist, wobei in diesen Erwei terungsbereich (32) die 
Verbindungsof f nung (12) vorgesehen ist. 

11. VerschluPkappe nach einem der Anspruche 1 bis 12 
dadurch gekennzeichnet, dap der Steigrohrhalter (30) 
iro Obergangsbereich (32) zum Steigrohr (7) auPen einen 
Ringflansch (38) aufweist, dessen Radius kleiner als 
der radiale Abstand der Beluf tungsof f nung (9) von der 
Mittsll&ags&chse der Verschiupkappe (5) bemessen ist. 
wobei der Ringflansch (38) in axialem Abstand von der 
Unterseite (25) der Ringschulter (23) derart angeord- 
net ist, dap das flexible Ventilteil (36) des Beluf- 
tungsventils (37) sich uber den Ringflansch (38) durch 
einen Ringspalt (39) zwischen Ringflansch (38) und 
Dichtkragen (29) nach unten und auPen gegen dessen 
Innenwand (30) erstreckt an dieser dicht anliegt. 
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